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(54) Title: SCREW- CAP WITH WARRANTY RING 
(54)Bezeichnung: SCHRAUBKAPPE MIT GARANTIEBAND 
(57) Abstract 

The warranty ring (1) on the screw-cap dis- 
closed has, on the inside (8), retention elements 
shaped like surface-mounted wedges (9) which taper 
in the direction (A) in which the cap is screwed off. 
The wedges act to ease the passage of the warranty 
ring over the container bulge (17) without excessive 
friction, as well as strenthening the ring. 

(57) Zusammenfassung 

Das Garantieband (1) der Schxaubkappe hat an 
seiner Innenwand (8) Ruckhalteelemente in der Form 
von aufgesetzten Keilen (9), die sich in Aufschraub- 
richtung (A) verjungen. Die Keile bewirken ein scho- 
nendes tJbergleiten bei geringer Reibung uber den Be- 
halterwulst (17) bei gleichzeitiger Versteifung des Ga- 
rantiebandes. 
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Schraubkappe mit Garantleband 

Die Erfindung betrifft eine Schraubkappe zum Verschliessen 
einer Behaltermundung gemass dem Oberbegriff von Anspruch 1. 
Derartige Schraubkappen haben eine Garantief unktion, indem 
ein erstmaliges Entfernen der Kappe durch ein Abreissen des 
Garantiebandes angezeigt wird. Die Riickhalteelemente rasten 
beim erstmaligen Aufschrauben der Kappe unter dem Behalter- 
wulst ein, konnen jedoch beim erstmaligen Abschrauben nicht 
mehr iiber den Wulst gleiten, so dass das Garantieband ab- 
reisst. 

Es sind bereits zahlreiche verschiedene Ausgestaltungen von 
Riickhalteelementen bekannt. So werden z.B. nach innen ragende 
Zungen oder auch Wulste verwendet 7 welche das Garantieband 
beim erstmaligen Abschrauben blockieren. Es ist auch bekannt, 
die ganze Wand des Garantiebandes im Querschnitt derart 
auszubilden f dass es eine Mehrzahl von nach innen gerichteten 
Vertiefungen bildet, wie z.B. in der EP- A- 3 37 046 beschrie- 
ben. 

Ein Problem bei alien gattungsmassig vergleichbaren Ver- 
schlusskappen besteht darin, dass die Riickhalteelemente 
einerseits ausreichende Flexibilitat aufweisen miissen, damit 
ein Aufschrauben der Kappe moglich ist, dass sie aber ande- 
rerseits doch auch massiv und steif genug sein miissen, urn ein 
Abreissen des Garantiebandes beim Abschrauben herbeizufiihren. 
Schliesslich muss die ganze Anordnung auch noch in einem 
Spritzgusswerkzeug mit axial of fnenden Teilen leicht entf orm- 
bar sein, so dass Hinterschneidungen nur beschrankt zulassig 
sind. 
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Es 1st daher eine Aufgabe der Erf indung, eine Schraubkappe 
der eingangs genannten Art zu schaffen, bei welcher die 
Riickhalteelemente sich ohne iibermassige Dehnung des Garan- 
tiebandes lsicht iiber den Behalterwulst schieben lassen, 
wobei eine zuverlassige Blockierung des Garantiebandes ge- 
wahrleistet ist, sobald die Schraubkappe ihre Endposition 
erreicht hat. Diese Aufgabe wird erf indungsgemass mit einer 
Schraubkappe gelost, welche die Merkmale im Anspruch 1 auf- 
weist. 

Die sich in Auf schraubrichtung verjiingenden Keile setzen der 
Auf schraubbewegung nur einen geringen Widerstand entgegen. 
Das Gleitverhalten in Verschliessrichtung ist besonders 
vorteilhaft, wahrend die zuriickspringenden Stirnseiten der 
Keile in Abschraubrichtung eine blockierende Wirkung ausxiben. 
Da die Keile auf die Innenwand aufgesetzt sind, verstarken 
sie zusatziich die Steifigkeit des Garantiebandes, womit die 
Hanipulierbarkeit des Bandes stark verringert wird. 

Die beiden Seitenf lanken der Keile sind relativ zur Innenwand 
vorzugsweise angeschragt. Dies bewirkt bei der unteren, gegen 
den unteren Rand des Garantiebandes gerichteten Seitenf lanke 
eine Zentrierung des Bandes beim Auf setzen und eine schonende 
Dehnung iiber dem Behalterwulst. Bei der gegen den Kappenboden 
gerichteten Seitenflanke bewirkt die Anschragung eine leich- 
tere Entf ormbarkeit im Spritzgusswerkzeug. 

Besonders vorteilhaft sind die dem Kappenboden zugewandten 
Seitenf lanken der Keile relativ zu einer quer zur Mittelachse 
der Schraubkappe verlauf enden Ebene unter einem Winkel ange- 
schragt. Dabei kann diese Schraglage der Seitenf lanken etwa 
der Gewindesteigung am Schraubgewinde entsprechen. Diese 
Konf iguration hat zur Folge, dass die Seitenf lanken nicht 
sprunghaft unter dem Wulst einrasten, sondern entsprechend 
der gewahlten Steigung unter den Wulst gleiten. 
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Waiter Vorteile konnen erzielt we r den, wenn an den dem Kap- 
penbcden zugewandten Seitenf lanken der Keile iiber die Keil- 
flache gegen die Mittelachse hinausragende Materialwulste 
angeordnet sind. Im Gegensatz zum iibrigen Korper der Keile 
sind diese Randwulste relativ f lexibel und konnen beiin erst- 
maligen Aufsetzen der Kappe leicht zuriickbiegen . Trotzdem 
verstarken sie die Einrasttiefe des ganzen Ruckhalteeiemen- 
tes . 

Form und Anzahl der Keile werden jeweils den spezif ischen. 
Verhaltnissen bzw. den Abmessungen der iibrigen Schraubkappe 
angepasst. Vorzugsweise erstrecken sich die Keile aber iiber 
wenigstens die Halfte der Gesamthohe des Garantiebandes. 
Durch diese axiale Ausdehnung der Riickhalteelemente wird eine 
gute Versteifung des Garantiebandes erreicht. Die maximale 
Keildicke kann wenigstens gleich oder grosser sein als die 
iibrige Wandstarke des Garantiebandes. Der Abstand zwischen 
den einzelnen Keilen sollte- so dimensioniert sein, dass die 
einzelnen Keile eine . optimale Wirkung erzielen konnen und . 
dass doch noch eine gewisse Umf angselastizitat aufrecht 
erhalten wird. Der Abstand zwischen den einzelnen Keilen 
sollte daher wenigstens der Gesamtlange eines Keiles ent- 
sprechen . 

Die oben erwahnten Materialwulste an den Seitenf lanken der 
Keile werden besonders vorteilhaft unmittelbar beim Entformen 
der Werkzeuge erzeugt, ohne dass fiir die Wulste eine Negativ- 
form an einem Werkzeugteil vorgesehen werden muss. Die dem 
Kappenboden zugewandten Seitenf lanken der Keile miissen le- 
diglich derart geneigt sein, dass sich beim Zuriickziehen des 
die Innenwand des Garantiebandes bildenden inneren Werkzeug- 
teiles iiber die Keile hinweg im noch nicht vollig erstarrten 
Zustand des Kunststoff materials die Materialwulste durch 
Materialquetschung von selbst bilden. Je nach der gewahlten 
Neigung kann eine etwas grossere oder kleinere Materialdefor- 
mation erzielt werden. 
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Ein Ausf iihrungsbeispiel der Erf indung ist in den Zeichnungen 
dargesteilt und wird nachstehend genauer beschrieben. Es 
zeigen: 

Figur 1 einen Querschnitt durch eine auf eine Behaltermiin- 
dung aufgesetzte Schraubkappe mit den Merkmalen 
der Erfindung, 

Figur 2 eine Ansicht von unten auf die Schraubkappe gemass 
Figur 1, 

Figur 3 einen Querschnitt .durch das Garantieband in stark 
• vergrossertem Massstab, und 

Figur 4 eine Draufsicht auf einen Keil in Axialrichtung 
der Schraubkappe. 



Die Figuren 1 und 2 zeigen die Schraubkappe bereits in mehr- 
facher Vergrosserung. Sie besteht auf an sich bekannte Weise 
aus eirier etwa zylindrischen Kappenseitenwand 2 mit einem 
Innengewinde 4. Am Kappenboden 3 ist eine Innendichtung 5 
angeordnet, die aber eine beliebige andere Konf iguration 
aufweisen kann oder die z.B. auch durch eine Dichtungseinlage 
ersetzt werden konnte. Am unteren Kappenrand 6 ist an einer 
Mehrzahl von abreissbaren Verbindungsstegen 7 ein Garantie- 
band 1 einstiickig angeordnet. 

An der Innenwand 8 des Garantiebandes sind in regelmassigen 
Abstanden mehrere Keile 9 aufgesetzt, die sich in Aufschraub- 
richtung A verjungen. Diese Keile dienen nach dem erstmaligen 
Aufsetzen der Kappe als Riickhalteelemente, welche unter einem 
umlauf enden Eehalterwulst 17 an einer Behaltermiindung 15 
einrasten. Die Behaltermiindung ist mit einem Aussengewinde 16 
versehen und die Schraubkappen werden mit Hilf e spezieller 
A-uf setzvorrichtungen auf bekannte Weise auf die gefiillten 
Behalter auf geschraubt . 
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Wie aus Figur 2 ersichtlich ist, konnen beispielsweise in 
Umfangsrichtung acht Keile. 9 in regelmassigen Abstanden 
angeorcinet sein. Eei Verschlusskappen fiir Mineralwasserf la- 
schen hat sich diese Anzahl ais besonders vortailhaff erwis- 
sen. Je nach Gesamtumf ang des Garantiebandes konnen selbst- 
verstandlich auch mehr Oder weniger Keile angeordnet sein. In 
bestimmten Fallen ware es scgar denkbar, dass die Keile nicht 
in regelmassigen Abstanden angeordnet sind. Einzelheiten der 
Keilkonfiguration sind aus den Figuren 3 und 4 ersichtlich. 
Demgemass haben die einzelnen Keile einen Keilwinkel Alpha, 
der ein schonendes Einrasten gewahrleistet. Die Keilflache 14 
kann eben oder gekriimmt ausgebildet sein. Die Keilstirnseite 
12 verlauft vorzugsweise radial nach aussen, sie konnte aber 
ebenfalls angeschragt sein. 

Die obere, dem Kappenboden 3 zugewandte Seitenflanke 10 eines 
Keils ist unter einem Winkel Gamma zur Innenwand des Garan- 
tiebandes angeschragt. Diese Schraglage von weniger als 90° 
gewahrleistet ein axiales Ausstossen der Kappe vom inneren 
Wekzeugformteil, trotz der durch die. Seitenflanke 1C gebilde- 
ten Hinterschneidung. Die untere Seitenflanke .11 ist unter 
einem etwas spitzeren Winkel Delta angeschragt, so dass die 
Keile gut iiber den Behalterwulst gleiten. 

Die oberen Seitenf lanken 10 verlaufen nicht parallel zura 
unteren Rand 5 der Kappe, sondern unter einem Winkel Beta 
schrag zu einer quer zur Mittelachse der Kappe verlauf enden 
Ebene. Diese Steigung kan etwa dem Steigungswinkel des Innen- 
gewindes 4, also ca. 2 Grad 30 Minuten entsprechen. Die 
Seitenflanke 10 gleitet so besonders schonend unter den 
Behalterwulst 17. 

Im Uebergangsbereich zwischen der Seitenflanke 10 und der 
Keilflache 14 kann ein Materialwulst 13 angeordnet sein, der 
gegen das Zentrum iiber die Keilflache hinausragt. Dieser 
Wulst verbessert die Ruckhalteeigenschaf ten der Keile, ist 
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aber nicht xmbedingt erf orderlich. Der Wulst 13 kann ohne 
spezielle Negativf orm am Werkzeug durch die richtige Wahl des 
Winkeis Gamma erzeugt werden. Eeim Zuriickziehen des inneren 
Werkzeugteiles im noch relativ plastischen Zustand der Form- 
gussmasse biidet sich je nach Dimensionierung der Keile eine 
Mat erialabguers chung, die einen brauchbaren Wulst ergibt. Die 
Schraubkappe wird aus den bekannten Runststof fmaterialien wie 
z.B. Polyethylen cder Polypropylen hergestellt • 
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Patentanspriiche 

1. Schraubkappe zum Verschiiessen einer Eehaltemuindung mit 
einem am unteren Rand der Kappe angeordneten, abreiss- 
baren Garantieband (1)., das dazu bestimmt ist, bei aufge- 
setzter Kappe einen ringfprmigen Wulst (17) an der Behal- 
termxindung zu untergreifen und das zu diesem Zweck auf 
der Innenwand (8) mehrere, gegen die Mittelachse der 
Schraubkappe gerichtete Ruckhalteelemente aufweist, die 
beim erstmaligen Aufsetzen der Kappe beim Erreichen der 
Endposition unter dem Wulst einrasten, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Ruckhalteelemente als auf die Innen- 
wand (8) aufgesetzte Keile (9) ausgebildet sind, die sich 
in Auf schraubrichtung (A) verjiingen. 

2. Schraubkappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass die beiden Seitenf lanken (10, 11). der Keile (9) 
relativ zur Innenwand (8) angeschragt sind. 

3. Schraubkappe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass die dem Kappenboden (3) zugewandten Seiten- 

f lanken (10) der Keile (9) relativ zu einer guer zur 
Mittelachse der Schraubkappe verlaufenden Ebene unter 
einem Winkel angeschragt sind. 

4. Schraubkappe nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die dem Kappenboden zugewandten Seitenf lanken der 
Keile eine Steigung aufweisen, die etwa der Gewindestei- 
gung am Schraubgewinde entspricht. 

5. Schraubkappe nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass an den dem Kappenboden zugewandten 
Seitenf lanken (10) der Keile iiber die Keilflache (14) 
gegen die Mittelachse hinausragende Materialwulste (13) 
angeordnet sind. 
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5". Schraubkappe nach einem der Anspriiche 1 bis 5 r dadurch ' 
gekennzeichnet, dass sich'die Keile (9) iiber wenigstens 
die Ealfte der Gesamthohe des Garantiebandes (1) erstrek- 
ken. 

7. Schraubkappe nach einem der Anspriiche 1. bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die maximale Keildicke wenigstens 
gleich oder grosser ist als die iibrige Wandstarke des 
Garantiebandes . 

8. Schraubkappe nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass die einzelnen Keile in Umf angsri ch- 
tung in einem Abstand zueinander angeordnet sind, der 
wenigstens der Gesamtlange eines Keiles entspricht. 

9. Schraubkappe nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass in Umf angsrichtung wenigstens acht 
Keile angeordnet sind. 

10. Verfahren zum Herstellen einer Schraubkappe nach Anspruch 
5 aus Kunststof fmaterial in einem Spritzgusswerkzeug mit 
in axialer Richtung relativ zueinander verschiebbaren 
inneren und ausseren Werkzeugteilen zur Bildung des 
Pormhohlraumes , dadurch gekennzeichnet, dass die dem 
Kappenboden zugewandten Seitenf lanken (10) der Keile (9). 
derart geneigt sind, dass sich beim Zuriickziehen des die 
Innenwand des Garantiebandes bildenden inneren Werkzeug- 
teiles fiber die Keile hinweg im noch nicht vollig er- 
starrten Zustand des Kunststof fmaterials Materialwulste 
(13) bilden, welche iiber die Keilflache (14) gegen die 
Mittelachse hinausragen. • 



WO 91/11369 



PCT/CH91/00022 





11 f 



INTSSNATIONAL SEARCH REPORT 



InWTwncmal Aeoiieation We PCT/CH 91/00022 



1. C1A33IPJCAT10W CP 3U3JZCT (if icv*™ ciao 8 rfication aymooia aooly. indicate all) • 


According to international Patent Claaarfication (IPC) or to ooth National Caaeification and IPC 


Int. CI? 


B 65 D 41/34, B 29 C 45/44, B 29 C 45/00, B 29 C 37/00 




Minimum Documentation Searched 7 


Ciaaomcation Svitem 


CUaarficanon Symooli 


Int. CI? 


B 65 D, B 29 C 




Documentation Searched other than Minimum Documentation 




to the Eatent that aucft Oocumtnta are inciuood In the Ftetda Searched • 





111. POCUaZMTJ TO IBS aaUYAHT f 



Category * \ Citation of Oocument. »' with indication, wnere aoproonau, ot the nxetom aaoaagee 



I Ro levant to Claim No. l - 



A 
X 



EP f A, 0133348 (JCENSBN & JORGENSEN) 
20 February 1985 

see page 3, line 19 - page 5, line 5; 
figures 1,3,4,6,7 



DE, U, 8806295 (DELMENECRSTER KCRK FAERHC) 
17 November 1988 

see page 5, line 18 - page 6, line 25; figures 1,2 



1-3,9 

6-8 
1-4 

6,7 



-/. 



"A" document dehnrng the general sum of the art wr*ch ta net 
ccnaicervd to be of pmrbcuur r e*ov » n ca 

"E" •artier document Out p ucto o hec on or alter the interna bona i 
fHmg oate 

"L" occument which may throw douma on pr i orit y ctatmle) cr 
which ia enod- to esuDOan me cucucatton date ot another 
citation or ether sceoai reason tea acecibed) 

"O" document retemng to an oral dtacsoeure. uae. oxntbmon cr 



"P" oocument oudrtaneo oner to me international Mine oate out 
. »«tor than me oncnty oate claimed 



"T later decumeni cutftaheo after me meametionaJ Ming oate or 
pnontyoote and not m con ta c t wtm me acowcancn out crted to 
underetano the or m od e or theory underlying me in vent i on 

"X" doc ume nt ol oertjcutar retevence: the cia>med invention cannot 
oe cortatc ereo novel or cannot be conajcerao to mvotve 
in rtinti ce ateo 

"Y" document ot camcuiar retevenco: me etatmed rnvermon cannot 
oe conoioerec to mvorve an i n ve n tive ateo wnen the oocument 
ia eo mavneo wim one or more other eucn documenra. auch 
cemomation oemg oomoua to a eereon o«Hted m the an 

"3" document memoer ot me oame patent family 



IV. CZRTIFICATION 



Oate ot the Actual Completion ot the International Search 

4 April 1991 (04.04.91) 



I Date ot Mailing ot thia international Search Reoon 



1 



24 May 1991 (24.05.91) 



tntomauonai Searching Autnonty 

EUROPEAN PATEOT OFFICE 



t Signature at Authorized Officer 



Form PCT.'ISA/2IO(MCond meet )( January 1985) 



*°-FCT/CH 91/00022 -2- 





9csvn W9SD Tatea 7w sacests SHED 








rem to Calm No 



A 



X,P 



FR f A, 2416849 (PATEL) ' 
7 Septanfcer IS79 

see page 3, line 35 - page 4, line 2; page 4, 

line 24 - page 5, line 26; page 6, line 34 - page 7, 

line 4; figures 1-9 

FR, A, 2619552 (ASTRA PLASTIQGE) 

24 February 1989 
see figures 4-7 

US, A, 4846361 (HAFFNER) 
11 July 1989 

EP f A, 0337046 {ECRMICLI METALPLAST) 

18 October 1989 

(cited in the application) 

GB, A, 2195325 (NATIONAL PLASTICS) 
7 April 1988 

EP, A, 0365136 (JOHNSEN & J0RGE3JSEN) 

25 April 1990 
see figures 1-6 



1-4,6-8 



5,10 



1-3 



1 PC703A/510 lozxra *t*mt) 



IMS) 



4NNEX TO THE INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

ON INTERNATIONAL PATENT APPLICATION NO. C H 9100022 



SA 43761 

This annex lists the patent family members relating to the patent documents cited in the above-mentioned international search report. 
The members are as contained in the European Patent Office EDP file on 06/05/91 

The European Patent Office is in no way liable For these particulars which are mereiy given for the purpose of information. 



Patent document 


Publication 


Patent family 


Publication 


cited in search report 


date 


members) 


date 


EP-A- 0133348 


20-02-85 


AU-B- 


563815 


23-07-87 






AU-A- 


3059784 


17-01-85 






CA-A- 


1257848 


25-07-89 






JP-A- 


60034347 








U5-A- 


4541536 


17-09-85 


DE-U- 8806295 


06-10-88 


None 






FR-A- 2416849' 


07-09-79 


. None ' 




- - - 


FR-A- 2619552 


24-02-89 . 


EP-A- 


0355235 


28-02-90 


US-A- 4846361 


11-07-89 


AU-B- 


603511 


15-11-90 






AU-A- 


3325689 








AU-A- 


5489290 


06-09-90 






EP-A- 


0367369 


09-05-90 






JP-A- 


2057570 


27-02-90 


. EP-A- 0337046 


18-10-89 


US-A- 


4915244 


10-04-90 


G8-A- 2195325 


07-04-88 


AU-B- 


587717 


24-08-89 






AU-A- 


7841887 


24-03-88 






EP-A- 


0260916 


23-03-88 






JP-A- 


63082957 


13-04-88 






US-A- 


4753360 


28-06-88 


EP-A- 0365136 


25-04-90 


JP-A- 


2109864 


23-04-90 





S For more details about this annex : see Official Journal of the European Patent Office, No. 12/82 



INT5RNAT10NALER RECHSRCHENBESICKT 









Internationales Aktenzeichen PCT / CK 


Sl/00022 


i. KLASSiFIKATJON DES ANMELDUNGSGEGENS7ANDS (bai menreran Klaaaifikationssyrnooien sine alia anzugeoenP 


Nach der Internationalen Patentkiasaifikation (IPC) oder nacn der naticnalen Klassifikaticn und der IPC 

Int.CI 5 B 65 D 41/34 ' B 29 C 45/44, B 29 C 45/00, E 29 C 


37/00 


II. flECHERCHIEHT 


E SACHGE3iETE 






Recnerchierter Mindsstcriifstoff 7 


Klassifikationssystem 


Klassifikationssymbole 


Int.CI . 5 


B 65 D, E 29 C 


Recherchiene nich: zum Mindestpnirstorf gehorende Verorfemiichungen, soweit diese 
unter die recherchierten Sachgebiete fallen 8 




lit. E1NSCHLAG1GE VEROFFENTLICHUNGEN 9 


An* 


Kennzeichnung der Veroffentlichung 11 , soweit erforderlich unter Angabe der maSgeblichen Teile 12 


Betr. Anspruch Nr. 13 


X 


EP, A, 0133348 ( JOHNS EN & JORGENSEN) 
20: Februar 1985 

siehe Seite 3, Zeile 19 - Seite 5, 
Zeile 5; Abbildungen 1,3,4,6,7 


1-3,9 


y 








6-8 


X 
A 


DE, U, 8806295 ( DELMENHORSTER KORK. PAERIK) 
17. November 1988 

siehe Seite 5,' Zeile 18 - Seite 6, Zeile 
25; Abbildungen 1,2 

./- 


1-4 

6,7 


* Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 10 : 

"A" Veroffentlichung, dis den ailgemeinen Stand der Technik T Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen An- 
definiert, aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist . meldedatum pder dem Prioritatsdatum verbffentiicht worden 

"E" altera Ookument, das jedcch erst am oder nach dem interna- If ""5 d ° r Anmaldung nicht fcollidiert. sonderri nur zum 
tionaien Anmeldedatum veroffentlicht worden ist Verstandnis des der Srfindung zugrundeliegenden Prinzips 

„ „ .. „ Oder der ihr zugrundeliegenden Theorie angegeben ist 
L Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch , fV ,„ . . ... . u _ . _,, ,_ 

zweifeihaft arscheinan zu lassen, oder durch die das Verof- X v ««*rfentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch- 
fentiichungsdatum einer anderen im Recherchenbericht ge- ? Erf'ndung kann nicht als neu oder auf erfinderischer Tatig- 
nannten Veroffentlichung beiegt werden sod oder die aus eeiem k8,t beruhBnd DCtr achtet werden 

anderen besonderen Grund angegeben ist (wie ausgefuhrt) "Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beansoruch- 
"0" Veroffemiichung, die sich auf eine mundiiche Offenbarung. te Erfindung kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit be- 

eine Senutzung, eine Ausstellung oder andere Maflnahmeh ruhend betrachtet werden. wenn die Veroffentlichung mix 

bezieht emer °^ er ^ehreren anderen Verorfemiichungen dieser Kate- 

gorie in. Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir 
"?' Veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeideda- • einen Fachmann naheiiegend ist 

turn, aber nach dem beanspruch ten frioritatsdatum veroffent- „ 0 „ . . . .. ... ... , _ ... . 

licht worden ist a Veroffentlichung, die Mitghed derselben Patentfamilie tst 


IV. BESCHE1NIGUNG 


Oatum des Abschiussas der internattonaien> Recherche 

4. April 1991 


Absendedatum des internationalen Recherchenberichts 

2 «*. 05. SI 


Internationale flecherchenbehdrde 

Europaisches Patentamt 





Formotatt PCT/tSA/21 0 (Blett 2) (Jaouar 1985) 



Internationales Akier— ichen PCT / CH 91/ 00022 



lll.£!N£CHLAGIGE VERCFrcNTLlCHUNGEN (Fomacung von Slan 21 


Art • 


Kennzsichnung der Verorfentfichung, soweit erfcrderiich umer Ancace o'er mafigeblichen Tette 


9etr. Ansprucn Mr. 


A 


FR, A, 2415849 (PATEL) 
7. September 1979 

siehe Seite 3, Zeile 35 - Seits 4, 
Zeiie 2; Seite 4, Zeile 24 - Seits 5, 
Zeiie 25; Seite 6, Zeile 34 - Seite 7, 
Zeile 4; Abbildungen 1-9 


1-4,6-8 


A 


FR, A, 2619552 (ASTRA PLASTIOUE) 
24 . Februar 1989- 
siehe Abbildungen 4-7 


5,10 


A 


US, A, 4846361 (HAFFNER) 
.11, Juli 1989 




A 


EP, A, 0337046 (BORMIOLI METALPLAST) 

18. Oktober 1989 
(in der Anmeldung erwahnt) 




A 


GB, A, 2195325 (NATIONAL PLASTICS) 
7. April 1988 




X,P 


EP, A, 0365136 (JOHNSEN & JORGENSEN) 
25. April 1990 
siehe Abbildungen 1-6 


1-3 



Formblaxr PCT/1S A/210 (Zuiac&ogan) Uanuar 19BS) 



ANHANG ZUM INTERNATIONALE!* RECHERCHENBERICHT 

UBER DIE INTERNATIONALE PATENTANMELDUNG NR. CH 9100022 

" SA 43761 

In diesem Aahang sind die MitgUeder der Pateatfaraiiien der im obengenannten internarionalen Rechercbenbertebt angeruhrten 
Patentdokumente angegeben. 

Die Augaben uber die Famw'enmitgtieder entsprecben dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am 06/05/91 
Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und enolgen ohne Gewahr. 



Im RechercJienbericht 


Datura der 


Mitglied(er) der 


Datum der 


angetuhrtes Patemdokument 


Veroffentlichung 


Patentfamilie 


Veroffentlichung 


Pp-A- n"m«4P 


CJ \JC O-J 


AU-B- 


563815 


U/ 0/ 






AM A 

AU-A- 


3059784 


17-01-85 






CA-A- 


1257848 


25-07-89 






JP-A- 


60034347 


21-02-85 






US-A- 


4541536 


17-09-85 


DE-U- 8806295 


UO ±U OO 


Keine 






FR-A- 2416849 


07-00-70 

KJ/ U3 / ,7 


Keine 






FR-A- 2619552 


24-02-89 


EP-A- 


0355235 


28-02-90 


US-A- 4846361 


11-07-89 


AU-B- 


603511 


15-11-90 






AU-A- 


3325689 


01-02-90 






AU-A- 


5489290 


06-09-90 






EP-A- 


0367369 


09-05-90 . 






JP-A- 


2057570 


27-02-90 


EP-A- 0337046 


18-10-89 


US-A- 


4915244 


10-04-90 


6B-A- 2195325 


07-04-88 


AU-B- 


587717 


24-08-89 






AU-A- 


7841887 


24-03-88 






EP-A- 


0260916 


23-03-88 






JP-A- 


63082957 


13-04-88 






US-A- 


4753360 


28-06-88 


EP-A- 0365136 


25-04-90 


JP-A- 


2109864 


23-04-90 





Fur nabere Einzelheiten zu diesem Anhang : siebe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr. 12/ 82 



